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Technische I nfor mation
RISSFORTSCHRITT-MESSST REIFEN

1. DEHNUNGSEMPFINDLICHKEIT:

Die Leiterbahnlegierung it Karma, so dass mit einem nominellen K-Faktor von 2 gerechnet werden kann. Eine Wider-
standsénderung bei héherer Dehnung bleibt aber immer noch sehr klein, da das AR auf die 5 Q Initialwiderstand bezogen
werden muss. D.h., dass selbst bei betrachtlichen Dehnungen sich eine Widerstandsanderung ergeben wiirde, die sehr weit
unterhalb der Widerstandsénderung der Stufenfunktion l&ge, die sich fiir den CPA-02-Sensor ergibt, wenn Leiterelemente
getrennt werden (Abb. links, Seite 78, Kat. 500). Wahrscheinlich wird eine Widerstandsanderung aufgrund von Dehnung
mit den bei der regularen Messung benutzten Messgeraten Uberhaupt nicht aufgeldst. Wie aus dieser Abbildung hervor-
geht, liegt die Widerstandséanderung der Stufenfunktion bei Durchtrennen der ersten Leiterbahnen immer noch im hohen
mQ-Bereich. Wenn man jetzt ein AR rechnete, bezogen auf 5 Q Gesamtwiderstand des Sensors und mit K-Faktor 2,
kommt bei - sagen wir - 3000 um/m eine Widerstandsanderung von 30 m heraus.

2. KLEBER:

Die Sensor-Installation mit M-Bond 200 ist nicht empfehlenswert. Sie ist mdglich, aber mit grolen Einschrankungen be-
zlglich der einwandfreien Funktion der Sensoren. Der Grund liegt darin, dass das Tragermaterial "T" eine Temperatur von
mindestens 150 °C braucht, um selbst die richtige Harte (und Sprédigkeit fur diesen Zweck) zu erreichen. Sensoren mit
"T"-Tréger werden also in einem Zustand geliefert, den man fir den Trager als B-Stage ansehen muss. Andererseits ist
dieser Trager diinner als andere Trager und deswegen flir Riss-Sensoren besonders gut geeignet.
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